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Produktion

Standort Ehingen

Der Unternehmenssitz befindet sich in Ehingen.
Die Geschéaftstatigkeit verteilt sich auf drei Werke,
welche die Bereiche Produktion, Logistik und
Administration umfassen.




Standort Deif3lingen

Der Standort DeiBlingen dient als Umschlaglager
mit angegliederter Administration.

Lager DeiBlingen



Portfolioauszug
KUhlschmierstoffe

Produkt

ZET-cut 4100

HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-cut 9800
KENNZHCHNUNGSFRH
MUTZGUTACHTEN

TSCRUTZGUTACHIEN

ZET-cut 9705

TRUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-cut 9808

HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-cut 9240

HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-viscowas 43

HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-viscowas 10

 ————"TTEN
HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-cut 521

HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-viscodraw 43/8

I
HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-viscowas 43 AERO

HAUTSCHUTZGUTACHTEN

Beschreibung

Als Allrounder im Bereich der aminfreien Kuhlschmierstoffe hat sich
ZET-cut 4100 bewahrt. Aufgrund der ausgewahlten Rohstoffe ist
das Produkt sehr hautfreundlich.

Gute Spiilung und geringe Riickstandsbildung zeichnen diesen
Kihlschmierstoff aus. Fur die allgemeine Zerspanung von Stahl
und Aluminiumlegierungen geeignet.

Mineralélhaltiges Schleifprodukt
mit optimaler Spiilwirkung.

Speziell bei der Zerspanung von Buntmetall kommt dieses Produkt
zum Einsatz und zeichnet sich durch einen effektiven Inhibitor aus,
der das Einl¢sen von Kupferionen verhindert. Maschinen und Teile
bleiben frei von stérenden Ablagerungen.

Leistungsstarke Emulsion fur schwerste Zerspanung von
Aluminium- und Stahllegierungen. Das Produkt besitzt aufgrund
einer ausgewahlten Aminkombination eine sehr gute Standzeit.
Zytotoxizitatsgutachten vorhanden.

Mineralolfreies Bearbeitungsfluid mit herausragenden Kuhl- und Schmier-
eigenschaften fur schwierige Zerspanoperationen von Aluminium und
rostfreien Stahlen. Aufgrund seines niedrigen pH-Wertes ist es sehr
hautfreundlich. Zytotoxizitatsgutachten vorhanden.

Fur das Schleifen von Hartmetallen sind spezielle Lésungen nowendig.
ZET-viscowas 10 verhindert zuverldssig das Auslésen von Cobalt aus dem
Hartmetallverbund.

Fur alle gangigen Schleifoperationen von Stahl und seinen Legierungen.
Das Produkt hat eine hohe Standzeit und ist schaumarm.

Konzipiert fiir den Drahtzug von Kupfer und Kupferlegierungen auf
Mehrdrahtmaschinen bis zu einem Enddurchmesser von 0,15 mm.

Spezielle Lésungen fir High-Purity-Anwendungen. Bei sachgemaBer Reinigung
werden optimale Reinheitsergebnisse fir Bauteile im Hochvakuum erreicht.

Alle aufgefiihrten Produkte sind borsaure- und formaldehydfrei.



Buntmetall
Aluminium
Stahl
Edelstahl

Hartmetall

Material

ZET-cut 4100

ZET-cut 9800

ZET-cut 9705

ZET-cut 9808

ZET-cut 9240

ZET-viscowas 43

ZET-viscowas 10

ZET-cut 521

ZET-viscodraw 43/8

ZET-viscowas 43 AERO




Portfolioauszug
Bearbeitungsole

Produkt

ZET-cut 6006 GTL

ZET-cut 620

ZET-cut 630

ZET-cut 6070 GTL

e ————uTEN
HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-cut 6040 GTL

ZET-grind TT 200

e T TEN
HAUTSCHUTZGUTACHTEN

ZET-cut 688

ZET-cut 678

ZET-stanz 57

ZET-cut 169

ZET-cut MS 1054

Beschreibung

Universell einsetzbares, auf modernster GTL-Grundéltechnologie
(gas-to-liquids) basierendes Schneiddl fur leichte bis mittelschwere Bearbeitung
von Bunt- und Leichtmetallen sowie Stahl. Das Produkt ist hell, geruchsneutral
und duBerst 6lnebelreduziert.

Sehr leistungsstarkes Schneiddl fur die anspruchsvolle Bearbeitung
von Stahl und seinen Legierungen. Das Produkt enthalt ausgezeichnete
VerschleiBschutzadditive.

Hochleistungsprodukt fiir die Zerspanung von zahharten Eisen-
werkstoffen bis hin zu Vergutungsstahlen. Auch schwierige Bearbeitungen
wie Walzfrasen oder Gewindeschneiden werden sicher beherrscht.

Das GTL-basierte Produkt ist wasserklar und kann fur die Bearbeitung von
Stahlen, Buntmetallen und Aluminium eingesetzt werden. Fir dieses Produkt
ist zudem ein Zytotoxizitatsgutachten vorhanden.

Das leistungsstarke GTL-basierte Schneidol eignet sich hervorragend fir
die Zerspanung sowie zum Tief- und Zahnflankenschleifen hochlegierter
Stahle. Ein Zytotoxizitatsgutachten ist vorhanden.

Auf GTL-Basis aufgebautes Schleifél mit niedriger Viskositat
unter anderem fur Hartmetall.

Zum Raumen und Verzahnen von hochlegierten Stahlen oder fir
schwere Automatenarbeiten wie Gewindeformen.

Niedrigviskoses Tieflochbohrdl fur schwierige Bearbeitungen.
Das Produkt bietet trotz niedriger Viskositdt nur einen geringen
Verdampfungsverlust. Es basiert auf hoch ausraffinierten Grundélen.

Spezialschmierstoff zum Stanzen von Blechen bis ca. 6mm.
Das Produkt verdampft riickstandsfrei. Teile sind ohne Reinigen
Uberlackierbar.

Spezialél zum Umformen und Stanzen von schwer zu
bearbeitenden Metalllegierungen.

Minimalmengenschmierstoff auf Fettalkoholbasis
fur die Aluminiumbearbeitung. Hinterlasst praktisch
keinen Olfilm auf Teilen.



Buntmetall

Aluminium

Stahl

Edelstahl

Hartmetall

ZET-cut 6006 GTL

ZET-cut 620

ZET-cut 630

ZET-cut 6070 GTL

ZET-cut 6040 GTL

ZET-grind TT 200

ZET-cut 688

ZET-cut 678

ZET-stanz 57

ZET-cut 169

ZET-cut MS 1054

Material
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Produkt

Beschreibung

Hochreines Premium-Dielektrikum fir die Schlicht- und Schruppbearbeitung,
wasserklar und geruchslos, herausragende Spiilleistung, sehr gute
Hautvertraglichkeit und geringer Elektrodenverschleif3.

Optimale Spdlleistung, sehr gutes Absetzverhalten und Filtrierbarkeit,
geruch- und farblos, hohe Alterungsbestandigkeit und gute Hautvertraglichkeit.

Abtragsintensives Dielektrikum fir den Schruppbereich, hohe Arbeitssicherheit
durch hohen Flammpunkt, maximale Durchschlagfestigkeit, verdampfungsarm
und geruchlos.

Niedrigviskoses Spezial-Dielektrikum fur Drahterodiermaschinen

(z.B Vollmer QWD und VPuls 500), deutlich reduzierte Nachfillmengen durch
optimiertes Flammpunkt- / Viskositatsverhaltnis, wasserklar, geruchlos und
praktisch aromatenfrei.

Dielektrikum zum Startlocherodieren und fir Mikrobohrungen,
sehr gute Form- und MaBhaltigkeit, optimierte Prozessgeschwindigkeit,
niedrigviskos zur Untersttitzung der Spulwirkung und sehr gute Filtrierbarkeit.

Multifunktionsdielektrikum zum Schleifen und Scheibenerodieren,
keine Cobaltauswaschungen (Cobalt Leaching), geringer ElektrodenverschleiB,
sehr hohe Spuleigenschaften, nebel- und geruchsarm.



Elektrode

Dielektrikum
Werkstlck

Funkenspalt

mm \orteile

¢ hochreine und glasklare Medien durch sorgféltige Rohstoffauswahl

¢ regelmaBige Zustandsanalysen im eigenen Labor

¢ reduzierte Nachflllmengen durch geringe Verdampfung

e geringere Arbeitsplatzbelastung durch reduzierte Ausgasung

e optimales Verhaltnis von Flammpunkt und Viskositat

* bestmdgliche Hautvertraglichkeit bei geringer Verdampfungsneigung
e geruchsneutrale Medien

¢ hochste Oberflachengtiten

e reduzierter Elektrodenverschlei3

e optimale Spileigenschaften
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Portfolioauszug
Metallreiniger

Produkt

ZET-clean 8-10

ZET-clean 25

ZET-clean 56 S

(= BEKUCLEAN 60)

ZET-clean 57

ZET-clean 78 BIO

ZET-clean 82

Beschreibung

Kaltreiniger zum Entfetten von Stahl, Aluminium und
Buntmetallen. Sehr schnell verdunstend.
Flammpunkt <10 °C

Aromatenarmer Kaltreiniger zum Entfetten von
Stahl, Aluminium und Buntmetallen.
Flammpunkt >23 °C

Isoparaffinischer, schnell verdunstender Reiniger fir automatische
Metallreinigungsmaschinen.
Flammpunkt >56 °C

Kaltreiniger auf Isoparaffinbasis, geruchsneutral, fir die allgemeine
Metallentfettung.
Flammpunkt >62 °C

Kaltreiniger biologisch abbaubar, gut 6l- und fettlésend,
wassermischbar.
Flammpunkt 17 °C

Anlagenreiniger auf Basis modifizierter Alkohole mit hoher Losekraft fur
riickstandsfreie Trocknung. Toxikologisch unbedenklich.
Flammpunkt >62 °C

ZET-Reiniger 250 S

ZET-Reiniger 300 S

ZET-Reiniger 132/1

ZET-Reiniger 188

Neutraler Spritzreiniger fur Edelstahl und Aluminiumlegierungen.
Schaumarm ab 45 °C, sehr materialschonend. Gut geeignet fur
alle Arten von Spritzentfettungsmaschinen.

Alkalischer Spritzreiniger zur Zwischen- und Endreinigung.
Geeignet fur alle Materialien. Ab 35 °C schaumbar.

Hochalkalischer Reiniger, der auch eingebrannte Olriickstande oder
hartnackige Verschmutzungen wie Polierpasten entfernt.

Universell einsetzbarer, wassermischbarer Reiniger zur
allgemeinen Maschinenreinigung und Tauchentfettung,
im Ultraschallbad verwendbar.
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Portfolioauszug
Korrosionsschutz

Produkt Beschreibung

ZET-corr 810 Zum Entwassern von Teilen, die vorher mit wassergemischten Kihl-
schmierstoffen bearbeitet wurden. Hinterlasst praktisch keinen Film
und ist geruchsneutral.

ZET-corr 812 Fur die Zwischenlagerung von Teilen. Hinterldsst einen leicht
entfernbaren, 6ligen, diinnen Korrosionsschutzfilm.

ZET-corr 814 Leistungsstarker Korrosionsschutz zum Spritzen oder Tauchen.
Hinterlasst einen 6ligen bis fettigen Film mit langanhaltender Wirkung.

ZET-corr 815 Hinterldsst einen fettigen Korrosionsschutzfilm mit
langer Schutzdauer. Zum Spritzen und Tauchen geeignet.

ZET-corr 818 Dieses Dewateringfluid hinterldsst einen sehr effektiven
mikromolekularen Korrosionsschutzfilm.

ZET-corr 830 Korrosionsschutzdl zum Eindlen von Blechen oder Teilen. Das Produkt ist
|6semittel- und VOC-frei. Der zuriickbleibende Film ist leicht entfernbar.

ZET-corr P1 Thixotrope Korrosionsschutzpaste fir Anwendungen, in welchen minimales
Ablaufverhalten benétigt wird. Das Produkt kann HeiBtauchprodukte ersetzen
und eignet sich auch als Korrosionsschutz beim Uberseetransport.

ZET-corr 600 E Wasseremulgierbares Korrosionsschutzkonzentrat fiir alle Metalle.
10 %ig angesetzt hinterldsst ZET-corr 600 E einen hervorragenden
Korrosionsschutzfilm. Auch heif3 anwendbar.

Korrosionsschutzkonzentrate
ZET-Rostschutzkonzentrat Zum Aufdopen von Korrosionsschutzbadern in Reinigungsanlagen

500/S im letzten Becken.

ZET-corr KS 1 Fir Abdriickbecken oder Kiihlwasserkreislaufe geeignetes
Korrosionsschutzkonzentrat.
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Art des Films Eigenschaft Korrosionsschutzdauer**
ZET-corr 810 v v < >62 ca.2Wochen
ZET-corr 812 v v v~ >62 ca.6 Monate
ZET-corr 814 v v v  >62 ca.8 Monate
ZET-corr 815 v v >62 ca. 10 Monate
ZET-corr 818 v v v/ >62 ca. 12 Monate
ZET-corr 830 v v >160 > 18 Monate
ZET-corr P1 v v >200 >24 Monate
ZET-corr 600 E* v VvV Vv Vv v >100 konzentrationsabhéangig

* Die Filmdicke wird Giber die Konzentration gesteuert.
** Dje Korrosionsschutzdauer bei AuBBenlagerung beschreibt offene Lagerplatze
unter Dach mit Schutz vor Niederschlagen.
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Kennzeichnungen fir
Schmierstoffe

Umlaufol
Hydraulikéol

Hydraulikéol

Hydraulikéol

Hydraulikéol

Bio-Hydraulikél
Maschinendl
Umlaufal
Getriebedl
Industriegetriebedl

Gleit- und Bettbahnol

Luftverdichterol
Kompressorenol

DIN 51524-1
HL

DIN 51524-2
HLP

DIN 51524-3
H VLP

DIN 51524-2
H LPD

DIN 15380
HE ES

AN

DIN 51517-2
cL

DIN 51517-3
CcLpP

DIN 51502
CGLP

DIN 51506
VDL

Gute Oxidations- und Korrosions-
eigenschaften. Schmierung von
Mechaniken und Hydrauliksystemen
mit mittlerer bis hoher Belastung.

Wie H L, jedoch mit Hochdruckzusatz.
Fur die Anwendung bei hohen
Temperaturen und Drucken.

Wie H LP, jedoch mit Viskositats-
verbesserer. Fir alle hydrostatischen
Systeme bei extremen Drucken und
sehr weiten Temperaturbereichen.

Wie H LP, jedoch mit
detergierenden Eigenschaften.

FUr Systeme, bei denen eine erhohte
Wasseraufnahme des Hydraulikdles
wichtig ist.

Biologisch abbaubare Ole auf Basis
von synthetischen, gesattigten Estern.

Fur einfache Schmierstellen an Maschinen.

Gute Oxidations- und Korrosionsschutz-
eigenschaften. Schmierung von
Mechaniken und Lagern mit mittleren bis
hohen Belastungen.

Wie C L, jedoch mit Hochdruckzusatz.
FUr Getriebe, Lager und Kupplungen
unter hohen Belastungen.

Getriebedle mit Haftzusatzen.
Fur Gleit- und Bettbahnschmierung,
sehr gute Anti-Stick-Slip Eigenschaft.

Verdichterdle fir Schrauben- und
Kolbenkompressoren.



Artikelbezeichnung

Einsatzbereich

Gutes Demulgiervermdgen, hohe Alterungsstabilitat und Verschleischutz-
vermogen zeichnen diese Hydraulikéle aus.

Sie entsprechen der DIN 51524-2. Erhaltlich im

Viskositatsbereich von ISO VG 2 - 150.

Hydraulikol gemaB DIN 51524-2 mit sehr gutem Detergier-/ Dispergier-
vermogen und VerschleiBschutz.
Erhaltlich im Viskositdtsbereich von ISO VG 5 -150.

Fur Hydraulikanlagen, bei denen geringe Viskositatsanderungen bei
wechselnden Betriebstemperaturen gefordert werden.

Die Produkte entsprechen der DIN 51524-3.

Erhaltlich im Viskositatsbereich von ISO VG 15 - 68.

Hochleistungsgetriebedle fur alle Bereiche der Industrie.
Die Produkte entsprechen der DIN 51517-3.

Die Schadenskraftstufe ist groBer 12.

Erhaltlich im Viskositatsbereich von ISO VG 5 - 680.

Schmierstoffe fur Bettbahnen und Fihrungsschienen, die zuverlassig
Stick-Slip verhindern. Durch gutes Demulgiervermégen wird das Vermischen
mit Kthlschmierstoffen vermieden.

Entspricht DIN 51502.

Erhaltlich im Viskositdtsbereich von ISO VG 32 - 460.

Verdichter6le mit geringen Verdampfungsverlusten und hoher
Alterungsstabilitat gemal DIN 51506. Einsatz in Hub- und
Drehkolbenverdichtern nach Herstellervorschrift.

Erhaltlich im Viskositdtsbereich von ISO VG 68 - 150.

Paraffinbasische Maschinendle zur Schmierung von Spindeln in
Werkzeugmaschinen. Die Produkte sind oxidationsstabil und wasserhell.
Erhaltlich im Viskositatsbereich von ISO VG 2 - 32.

Mehrzweckfette, FlieBfette, Lagerfette, Hochtemperaturfette,
Silikonfette in allen NLGI-Klassen und allen GebindegréBen von der

Kartusche bis zum Fass.

Lebensmittelschmierstoffe, Weisséle, biologisch abbaubare
Schmierstoffe, Warmetrdgerole, Zylinderole, Kettendle etc.
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Produkt Beschreibung

Pflegeprodukte beim Umgang mit wassergemischten
Kihlschmierstoffen und Bearbeitungsélen.

Fur wassergemischte Kihlschmierstoffe zur Messung von Konzentration,
pH-Wert, Nitrit, Kupfer, Cobalt etc.

Fassaufsatzmischgerdte zum Mischen von wassergemischten KSS.
Kriechol-Feinpflegedl, Pflege- und Rostschutzoél, Metallentfetter,
Schneiddl EP Spray, Kupferspray, Trennspray, Silikonspray,

SchweiBperlentrennmittel etc.

Fremdolabscheider, Olskimmer zur Verldngerung der
Emulsionsstandzeiten.

WeiBes Granulat in zwei verschiedenen Kérnungen. Saugstark,
unbrennbar, abgepackt in 25 kg-Sacken.




Labor

In unserem komplett ausgestatteten Labor

¢ entwickeln wir fir Sie maBgeschneiderte Produkte

® begleiten wir Schmierstoffe wahrend ihres Gebrauchs analytisch
e flhren wir eine umfangreiche Qualitatskontrolle durch

Transport

Durch unseren eigenen Fuhrpark oder Hausspedition
e machen wir eine kurzfristige Lieferung moglich

e nehmen wir lhre Leergebinde zuriick

e befillen wir Ihre Lagertanks vor Ort

Entsorgung

Wir entsorgen die von uns gelieferten Produkte wie
e Emulsionen

e Schneid- u. Schleiféle

o Losemittel

Kihlschmierstoffservice

Unsere Spezialisten

¢ messen den Kihlschmierstoff an Ihrer Maschine
¢ dokumentieren die Messwerte

e korrigieren bei Bedarf




Hauptsitz Ehingen
HeisenbergstraBe 3
89584 Ehingen

Telefon 07391 7008-30

Zweigstelle DeiBlingen
BaarstraBe 25

78652 DeiBlingen
Telefon 07420 92005-0



